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中 国 工 业 报 社

中国工业新纪录申报项目公示

依据《中国工业新纪录申报办法和流程》，经过企业自愿申

报、行业初审、专家复审，现将企业的申报项目予以公示（申报

项目将按照企业上报时间顺序陆续公示）。公示期间如有异议，

请向中国工业新纪录办公室反映。

申报项目公示期为 7 天，公示期结束后如无异议将授予申报

企业“中国工业新纪录”证书。

公示电话：(010)67410601

电子邮箱: mgd1688@126.com

中国工业报社

2025 年 5 月 30 日
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中国工业新纪录申报企业和项目

申报单位：江苏易实精密科技股份有限公司

申报项目名称：屏蔽罩项目

纪录指标：1006 屏蔽罩 ，客户立讯为 BYD 研发，设计比市场

常见的焊接屏蔽罩更加经济，立讯将设计改成了压接铆合，取消

掉了焊接工序，满足 BYD 的使用。目前产品供 BYD 全国工厂，平

台化使用。为 BYD 降本增效，BYD 作为行业第一，项目未来需求将

大幅增加，垄断连接器行业。

项目简介：

一、屏蔽罩的基本功能

屏蔽罩通过物理屏蔽或电磁干扰的方式，有效屏蔽或减弱特

定频率范围内的电磁信号。屏蔽罩是一种用于电磁屏蔽的金属外

壳，此部件主要应用于手机，汽车，电视，电脑，GPS，WIFI 等领

域，主要用于减少电磁干扰（EMI）和电磁辐射（EMR）等影响。

屏蔽罩的材料一般采用 0.2mm 厚的不锈钢和洋白铜等金属材

料，其中洋白铜是一种容易上锡的金属屏蔽材料。采用 SMT 贴片

时应考虑吸盘的设计。

二、材料应用

屏蔽内框一般采用 Cu-C7521-H【通用料】，Cu-C7521-OH【软

料，拉深用】（镍白铜、洋白铜（Copper-Nickel-ZincAlloy），

https://baike.baidu.com/item/SMT%E8%B4%B4%E7%89%87/10112579?fromModule=lemma_inlink
https://baike.baidu.com/item/SMT%E8%B4%B4%E7%89%87/10112579?fromModule=lemma_inlink
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NickelSilver），t=0.15，0.2，0.3mm；屏蔽外罩一般采用不锈

钢 SUS304R-1/2H【折弯加工】，SUS304R-1/4H【拉深用】，t=0.15，

0.2，0.25mm，镀锡钢带（马口铁，）等；

如用于焊接在 PCB 上的可采用洋白铜、马口铁，并建议采用

洋白铜，这主要是因为洋白铜在焊接、散热和蒸气方面上比较好。

三、产品设计及包装注意事项

屏蔽盖的取料点大小要合适，取料点尽量在物料中间，取料

点的尺寸最好是Φ6.0mm，取料点越大，贴片的稳定性越高，效率

也就越高。

放置屏蔽盖的托盘活动空间太大，贴片时容易摆动，造成机

械手吸取不到，必须是物料放在托盘中，有 0.25MM 左右的活动空

间，中间要有以平台做支撑，预防吸取时造成变形，产品与托盘

间隙太大，易造成物料摆动，太小取料可能取不上来。

模具设计是一个复杂而细致的过程，需要考虑多个方面以确

保模具的性能、效率和耐用性。以下是在设计过程中需要重点考

虑的几个方面：

一、模具材料选择

选择合适的模具材料是屏蔽罩模具设计的首要步骤。选用性

价比高的材料和零部件，以降低模具的制造成本和维护成本。

二、模具结构

模具结构设计是确保屏蔽罩成型质量和生产效率的关键。需要

仔细分析产品的结构特点，以确定最佳的模具冲切及折弯成型方

案。

三、模具设计要求
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屏蔽罩的尺寸精度对于其性能至关重要。模具设计师需要明

确模具的结构、加工要求及精度，以确保冲压出的屏蔽罩符合设

计要求。此外，模具内的料带定位精度、冲切工艺、折弯步骤和

压料及脱料机构、力量等也需要精确设计，以保证冲压过程中模

具精度和产品的稳定性。

四、安全和可靠性

模具设计过程中，必须充分考虑操作人员的安全和模具的可

靠性。设计师需要确保模具结构稳定，防止在冲压过程中发生意

外。同时，应设计必要的安全防护装置（如误送检知装置、跳屑

检知装置等），以降低操作风险。

同时模具在使用过程中难免会出现零件磨损和异常。必须充

分考虑模具的可维护性，设计合理的维修结构，便于对模具进行

保养和维修。

附：资质证书或荣誉奖项

1、实用新型专利证书

2、职业健康安全管理体系认证证书

3、ISO 9001:2015 证书

4、环境管理体系认证证书

5、能源管理体系认证证书

6、两化融合管理体系评定证书
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